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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczegotowej specyfikacghtecznej (SST) & wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zgzianych z wykonaniem konstrukcji betonowych i
zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) jesbstasa jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuszystkie czynnei umazliwiajace i
majace na celu wykonanie konstrukcji betonowycelbetowych zwizanych z budowai
Miejskiego przedszkola NR 17 przy ul. Kossobudgkiew Ptocku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS% sgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach iwytycznych oraz oldleniami podanymi w ggci ST-1 WO: ,Wymagania
0golne”:

Konstrukcje betonowe konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane

Z zastosowaniem zbrojenia wiotkimiggami stalowymi w ildci mniejszej od minimalnej
dla konstrukcjrzelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe— konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimigtami stalowymi
wspotpracujcymi z betonem w iléci nie mniejszej od iléci okreslonej jako minimalnej
dla konstrukcjizelbetowych.

Beton zwykly — beton o gstaici powyzej 1,8 kg/dcm wykonany z cementu, wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i gayleh oraz ewentualnych dodatkow
mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa mieszanina wszystkich sktadnikdéw przedazaniem betonu.

Beton towarowy— mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przgavonce
zewrgtrznego.

Zaczyn cementowy mieszanina cementu i wody.

Zaprawa— mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnyshientualnych dodatkow
przechodzcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratow2gom.

_w/c — wskanik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu vzy@e cementowym.
Rusztowania montawe — pomocnicze budowle stagce do przenoszenia obzen

od konstrukcji montowanej z gotowych elementaty Wwykonywanej na miejscu.
Rusztowania robocze pomocnicze budowle stgce do przenoszeniaggaru ludzi

I sprztu.

Deskowania— pomocnicze budowle stace do formownia elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgece robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkowykonania robot, bezpiecasgtwo wszelkich
czynnaci na terenie budowy, metodyzyie przy budowie oraz za ich zgodhoz
dokumentagj projektows i SST.



2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robésznlby¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.
Do wykonania robdt mag by¢ stosowane wyroby budowlane spelata warunki
okreslone w:
— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowladekst jednolity; Dz. U. z 2003 r.
Nr 207, poz. 2016; z poiejszymi zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobactddwianych (Dz. U. z 2004 r.
Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemémnpezgodnéci (Dz. U. z 2002 r.
Nr 166, poz. 1360, z pliejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obosziek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozpgadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji neteych i zelbetowych powinny
odpowiadé wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999,888-06250 lub
PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych.

2.2. Wymagania szczegotowe
2.2.1. Skkadniki mieszanki betonowej
2.2.1.1. Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu polaego czystego, tj. bez
dodatkow wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2008astpujacych klasach
wytrzymatagciowych:
» klasa 32,5 — do betonu klasy B 25,
» klasa 42,5 — do betonu klasy B 30 iasyej,
» klasa 52,5 — do betonu klasy B 30 iasyej.
b) Wymagania dotyeze sktadu cementu
Skfad cementu powinien odpowigdaymaganiom norm PN-EN 197-1:2002,
PN-S-10040:1999 oraz warunkoéw technicznych .
c) Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu pgewiby umieszczony
trwaly, wyrazny napis zawieragy nastpujace dane:
* O0Oznaczenie,
* nazwa wytworni i miejscowati,
* masa worka z cementem,
» data wysyiki,
» termin trwatdci cementu.
d) Swiadectwo jakéci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiagdeamdectwo jakéci (atest) wraz
z wynikami bada.
e) Akceptowanie poszczegoélnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jegyeiem do betonu musi uzyskaakceptagj
inspektora nadzoru.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement pochodiy z kadej dostawy musi dypoddany badaniom wg normy PN-
EN 197-2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN -1192002.
Zakres bada cementu pochodzego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami
bada cementowni, mina ograniczy i wykona tylko badania podstawowe.



Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowejczals:
przeprowadzenie kontroli obejnagpj:
— o0znaczenie czasuazania wg PN-EN 196-3:1996,
— o0znaczenie zmiany aipsci wg PN-EN 196-3:1996,
— sprawdzenie zawadd grudek (zbrylé cementu niedagych se¢ rozgnigé w
palcach i nie rozpadgych s¢ w wodzie).
W przypadku, gdy wiej wymieniona kontrola wyka niezgodn&¢ z normami,
cement nie mie by uzyty do betonu.
g) Warunki magazynowania i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu nmadg/c nastpujace:
» dla cementu pakowanego (workowanego):

— skitady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone ataartym terenie,
zabezpieczone z bokow przed opadami),

— magazyny zamkegie (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
scianach),

» dla cementu luzem:

— magazyny specjalne (zbiorniki stalowezelbetowe lub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wwitadia cementu
luzem, zaopatrzone w wdzenia do przeprowadzenia kontroli gbgci
cementu znajdagego st w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia
pomiarOw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia okdamry na
zewrgtrznychscianach).

Cement nie mee by uzyty do betonu po okresie:

1) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadageh sktadach otwartych,

2) po uptywie okresu trwadci podanego przez wytwdc— w przypadku
przechowywania w sktadach zaméych.

Kazda partia cementu posiadeq oddzielneswiadectwo jakéci powinna by

przechowywana w sposob umtiviaj acy jej fatwe rozranienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzéwaic stal@cia cech fizycznych |
jednorodnécia uziarnienia pozwalafa na wykonanie partii betonu o statej jako
Poszczegodlne rodzaje i frakcje kruszywa musg na placu budowy sktadane oddzielnie
na umocnionym i czystym podto w taki sposob, aby nie ulegaty zanieczyszczemiig i
mieszaty s.

Zapasy kruszywa powinny Bytak due, aby zapewnialy wykonanie wszystkich
potrzebnych badai testéw i nie zaktocaty rytmu budowy.

2.2.1.2.1. Kruszywo grube
Dopuszcza gi stosowanie kruszywa grubego spelgago wymagania normy: PN-86/B-
06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobawany do przekazania dlaidej partii kruszywa wynikow
jego petnych badawg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania specjalndgtyczcego
reaktywndci alkalicznej w terminach przewidzianych przezyniera.
Na budowie dla kadej partii kruszywa naly wykona kontrolne badania niepetne
obejmupce:

— oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-78/B-0671@&MNsEN 933-1:2000),

— o0znaczenie zawaldd ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-&38-

4:2001),
— 0znaczenie zawa#da zanieczyszczeobcych wg PN-78/B-06714/12,



— o0znaczenie zawa#w grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

— 0znaczenie zawa# pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wyke niezgodnéci cech danego kruszywa z wymaganiami
wg PN-86/B-06712 iycie takiego kruszywa nie nasipi¢ po jego uszlachetnieniu (np.
przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcjidaywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadz¢ biezaca kontrok wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN
1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu.

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.
Dopuszcza si stosowanie kruszywa drobnego speltago wymagania norm: PN-79/B-
06711, PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999.
Piasek pochodzy z kadej dostawy musi hy poddany badaniom niepetnym
obejmupcym:

— 0znaczenie zawa#w zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12,

— 0znaczenie zawa# pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— o0znaczenie skfadu ziarnowego — wg PN-78/B-06IAL4PN-EN 933-1:2000),

— o0znaczenie zawa#da grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.
Niezaleznie od podanych waej wymaga betony klasy B35 i wisze wykonywa nalezry z
kruszywa o0 uziarnieniu ustalonym &haadczalnie, podczas projektowania skiadu
mieszanki betonowe;j.
Do betonéw klasy B30 i B25 nalg stosowa kruszywo o 4cznym uziarnieniu
mieszcacym sk w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.
Zobowigzuje st dostawe do przekazywania, dla kdej partii piasku, wynikéw bada
petnych wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikow aalaspecjalnego dotygzego
reaktywndci alkaicznej.
W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betoepwaley prowadzé
biezaca kontrok wilgotnasci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i
statasci zawartdci frakcji 0-2 mm.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiadaymaganiom normy PN-88/B-32250.
Zaleca s} stosowanie wody wodagiowe] pitnej. Stosowanie jej nie wymaga
przeprowadzania baflaNalezy pobierd ja ze zbiornika p&redniego.

W przypadku poboru wody z innegarodia naley przeprowadz biezaca kontrok
zgodnie z wyej wymieniora norm.

2.2.1.4. Domieszki do betonéw

Dopuszcza sistosowanie domieszek speta@jch wymagania norm: PN-EN 934-2:2002
i PN-EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga stosowania domieszek tylko w
uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przepdaesia kontroli skutkéw
ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymaio zwickszenie nagkliwosci i skurczu
po stwardnieniu betonu. Nale tez ocent wpltyw domieszek na zmniejszenie trwadd
betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje domieszki o dziataniu uptynniggym,
napowietrzajcym, przypieszagcym wiazanie lub opéniajacym wiazanie.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych zelbetowych ména stosowé& mieszank
betonovs wykonywary samodzielnie przez Wykonawclub mieszank betonowy
wykonywary w Wytworni (tzw. ,beton towarowy”).



Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszamkesz by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

Mieszanka betonowa powinna odpowiadaymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-
881-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkow techniciny

Produkcja mieszanki betonowej powinna¢ sodbyw& na podstawie receptury
laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawuab na jego zlecenie i zatwierdzonej przez
Inzyniera. Wykonawca musi posiadetasne laboratorium lub zleci nadzoér laboratoyyjn
niezalenemu laboratorium.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnigymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-
10042 oraz warunkéw technicznych , a ponadto nd?Pi:ISO 6935-1:1998, PN-ISO
6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935K21898, PN-89/H-84023.06, PN-
82/H-93215.

Odbiér stali zbrojeniowej na budowie

Odbior stali na budowie powinien dydokonany na podstawie atestu hutniczego
dofaczonego przez wytwoecstali. Tre¢ atestu powinna kiyzgodna z postanowieniami
powyzej przytoczonych norm.

Cechowanie wizek i krgow powinno by zgodne z postanowieniami poiey
przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna Bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach, z podzialem wg wymiarow i gatunkéw. Mgledazy¢é, by stal byla
magazynowana W miejscu nie naaym na nadmierne zawilgocenie lub
zanieczyszczenie.

Do montau prtow zbrojenia naley uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wiazatkowego, grednicy nie mniejszej nil,0 mm.

Przy srednicach pgtéw wiekszych nk 12 mm stosow@adrut wigzatkowy osrednicy 1,5
mm.

2.2.4. Materiaty spawalnicze
Do spawania naly uzywa elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorejkaryane
jest zbrojenie oraz odpowiadag wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.2.5. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sistosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowydietonu lub zaprawy
oraz z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe mugsby¢ mocowane do ptow. Nie dopuszcza sistosowania
podkitadek dystansowych z drewna, cegly lukigw stalowych.

2.2.6. Deskowania
Do wykonywania deskowanalery stosowé materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-
S-10040:1999, a ponadto:
— drewno powinno odpowiadawymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-
95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,
— sklejka powinna odpowiadavymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-
2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,
— gwadzie budowlane powinny odpowiadaymaganiom normy PN-84/M-81000,
— deskowania uniwersalne powinnyhy dobrym stanie technicznym,
— do smarowania elementéw deskéavwaykapcych st z betonem nafsy stosowa
srodki antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tygu zastosowa
Materiaty stosowane na deskowania nie madeformowa sie pod wplywem
warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zeftiai S z mieszank betonow.



3. SPRZET

Roboty zwizane z wykonaniem konstrukcji betonowychzelbetowych mog by¢
wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu dowolnego spkgu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowan.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowey:
— betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
— dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadaiaz aktualnyméwiadectwem
legalizaciji,
— odpowiednio przeszkolgrobstug.
2) do wykonania deskowia
— sprztem ciesielskim,
— samochodem skrzyniowym,
— zurawiem o udwigu dostosowanym dogiaru elementow deskowa
3) do przygotowania zbrojenia:
— gictarkami,
— nazycami,
— prostowarkami i innym spgiem stanowgcym wyposaenie zbrojarni.
4) do uktadania mieszanki betonowej:
— pojemnikami do betonu,
— pompami do betonu,
— wibratorami wgtbnymi o odpowiedniejrednicy,
— wibratorami przyczepnymi,
— tatami wibracyjnymi,
— zacieraczkami do betonu.
5) do obroébki i pielgnacji betonu:
— szlifierkami do betonu.
Sprzt wykorzystywany przez Wykonaw@owinien by sprawny technicznie i spetiia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawowinny by sprawne technicznie i
spetnig wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.
Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w ST - 1 ,Wymagania ogolne”.

4.1. Transport sktadnikdw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej modyé przewaone dowolnymisrodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robotusKywo przewgone na
samochodach ¢tarowych nalgy umiescic réwnomiernie na calej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczyprzed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykorewglzie usuwat na bigco i na
wiasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki benowej

Mieszanki betonowe magby¢ transportowane mieszalnikami samochodowymiscéllo
samochodéw nahy dobr& tak, aby zapewndi wymagam szybkad¢ betonowania z
uwzgkdnieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecemgrwy w
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu @szrance nie nm@ nhasipié:
segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonoweepowinien by diuzszy od wartéci
podanych w normie PN-S-10040:1999.



Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykoraawglzie usuwat na bigco i na
wiasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyaze wykonania robét podano w ST - 1 ,Wymagania ogdln
Wykonanie robo6t powinno ldyzgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991,
PN-88/B 06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 onagunkami technicznymi .
Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji jekb organizacji robot”
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakich ¢ola wykonywane roboty zwrzane z
wykonaniem konstrukcji betonowych Zelbetowych, uwzgldniajpc planowany termin
rozebrania deskowania i rusztawgak rownie: plan przeprowadzania bada

5.2. Zakres wykonania robo6t

Roboty zwiazane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych halgowadzé zgodnie z
opracowan przez Wykonawe i zaakceptowan przez Inwestora ,Dokumentaci
technologiczn”’.

Betonowanie mina rozpoczé po uzyskaniu zezwolenia inspektora nadzoru,
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowa

Deskowania elementow licowych powinny coywykonywane z elementow deskawa
uniwersalnych umdiwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zetvmnej. Deskowania
powinny spetnia warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe nmtaa wykon& z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie mogleformow& sig pod wptywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetiamd st z mag betonow.

Elementy ulegajce zakryciu ména deskowa przy wyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy
naleey wykona z desek drzew iglastych klasy niezsie] ni K33. Deski grubéci nie
mniejszej nt 18 mm i szerok&i nie wikszej nz 18 cm, powinny by jednostronne
strugane i przygotowane do zestawienia na piorpustt W przypadku stosowania desek
bez wpustu i piéra naty szczeliny mgdzy deskami uszczekitasmami z blachy
metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami mslgapcymi z tworzyw
sztucznych. Nalgy zwrdéck szczegdla uwag na uszczelnienie stykowcian z dnem
deskowania.

Szczegobla uwag: przy wykonywaniu deskowanalezy zwrdock na elementy twoee
fakture $cian licowych i zapewniage niezmienn& przekroju poprzecznego elementéw
konstrukciji.

Zaleca s stosowanie fazowania kradzi elementu betonowego listwami o wymiarach od
2-4 cm na stykach dwéch prosttkych do siebidgcian, szczegdlnie w stykach wktych.
Mozna takie fazowania wykonywaowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie.
W takim przypadku nafsy przeprowadzi, w razie potrzeby, korektrozmieszczenia
zbrojenia. Zmiag rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwieédmspektor nadzoru.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem halenika¢ punktowego przekazywania sit.
Po zmontowaniu deskowania powierzehsiyku z betonem pokrywarzebasrodkami o
dziataniu antyadhezyjnyngrodki te nie mog powodowa plam ani zmian w odcieniach
powierzchni betonu.

Przed przysipieniem do betonowania naleusura¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wedldd, liscie, elektrody, gwadzie, drut wazatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnychepidzianych projektem natg
przyjmowa& zgodnie z odpowiednimi normami.



5.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalyy wykonywa zgodnie z przepisami dotygzymi wykonania rusztowa

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich gyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. &y zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,
oliwa) lub farly olejm nalery opal& np. lampami lutowniczymi, zado catkowitego
usungcia zanieczyszcze

Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami niepowodcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pdiejszej korozji.

Stal pokrys rdza oczyszcza si szczotkami ¢cznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu
naleey sprawdzt wymiary przekroju poprzecznegogpdw. Stal tylko zabtocan mazna
zmywa strumieniem wody. Rty oblodzone odmta sk strumieniem cieptej wody. Stal
naraona na chaéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy woda stodk.
Dopuszczalna wielkké miejscowego wykrzywienia ptdw nie powinna przekraczad
mm, w przypadku wkszych odchytek stal zbrojeniamalery prostowé.

Prety ucina s¢ z dokladnécia do 1 cm. Gicie przeprowadza ¢iprzy pomocy
mechanicznych ngy. Dopuszcza sirowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgkcia 1 rozmieszczenie zbrojenia naje wykonywa& wg dokumentaciji
projektowej, z rownoczesnym zachowaniem postanowemy PN-91/S-10042.

Giecie petow naley wykona zgodnie z dokumentacjprojektows i norma PN-91/S-
10042.

Nalezy zwrocié uwag przy odbiorze hakéw i odgi na ich stroa zewrgtrzm.
Niedopuszczalneagam gkniccia powstate podczas wyginania.

5.2.4. Monta zbrojenia
Zbrojenie naley uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa
Nie naley podwieszéa i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montaowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢ibw powinien by dokonywany bezpwoednio w
deskowaniu. Monta zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca; sykonywa przed
ustawieniem szalowania bocznego. Mantabrojenia fundamentow wykoéana
podbetonie.
Dla zachowania wikxiwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychralgsci réwnej grubéci otulenia.
Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otulinyzezeggdlnie podkiadek z ¢ow
stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysakdcian licowych wykonuje si konieczne
otulenie za pomagcpodktadek plastykowych pigieniowych.
Szkielety zbrojenia powinny By o ile to maliwe, prefabrykowane na zewmz. W
szkieletach tych wzty na przeciciach petdw powinny by polaczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wizanie na podwaojny krzwyzarzonym drutem vgzatkowym:

— przysrednicy petow do 12 mm — drednicy nie mniejszej #i1,0 mm,

— przysrednicy petéw powyzej 12 mm — grednicy nie mniejszej nil,5 mm.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umovi ¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po ulzeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenigtqw wzgkdem siebie i
wzgledem deskowania nie me ulec zmianie.
Rozstaw zbrojeniasrednice i otuliny powinny by zgodne z dokumentacprojektow i
normg PN-91/S-10442.
Uktadanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowieagsokaé
w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.
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L aczenie petow naley wykonywa zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania
pretbw mog by¢ dopuszczeni tylko spawacze mm@j odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania petow naley wiazac migkkim drutem lub spawaw ilosci min 30%
skrzyzowan. Minimalna odlegté¢ od krzywizny peta do miejsca gdzie mipa na nim
potozy¢ spoirg wynosi 10 d.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowe]

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwizane z podawaniem i ukladaniem mieszanki betonop@yinny by
wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-1002991

Przed przysipieniem do ukfadania betonu nate sprawdzi: potazenie zbrojenia,
zgodnad¢ rzednych z projektem, czyst6 deskowania oraz obedto wkiladek
dystansowych zapewnigych wymagam wielkos¢ otuliny.

5.2.5.2. Zagszczenie betonu:
Roboty zwgazane z zagszczaniem betonu powinny dywykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nafg sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych w
dokumentacji projektowej lub w dokumentacji teclogitznej uzgodnionej z
Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rol@cpowinno by uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkachzmaose kierowa zasad, ze powinna ona
by¢ prostopadta do kierunku napen gtdbwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavapbwinna by starannie
przygotowana do patzenia betonu stwardniatego &eiezym przez:

— usungcie z powierzchni betonu stwardniategoziych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwikenie wod i narzucenie kilkumilimetrowe]j warstwy zaprawy
cementowej o stosunku zidinym do zaprawy w betonie wykonywanym albg te
narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpogeiem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gszrzonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno ¢siodby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wpza nik 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza 2 godzin. Po wznowieniu betonowania mgleinikac dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio zdoego betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgast take w nocy, konieczne jest
wczelniejsze przygotowanie odpowiedniegGweetlenia zapewniagego prawidtowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpiéstea pracy.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszaki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie naley wykonywa wytacznie w temperaturach nie zszych ni +5°C,
zachowugc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymaoco najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarzoiem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody tyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowgdrloczénie
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naleey zapewni mieszank betonowt o temperaturze +20°C w chwili ukladania i
zabezpieczenie uformowanego elementu przedautigpta w czasie co najmniej 7 dni lub
uzyskania przez beton wytrzymé&bo co najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opaddw

Przed przysipieniem do betonowania nale przygotowa sposéb pogpowania na
wypadek wystpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotevampowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkhypmwierzchngwiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich tempdtaach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia zoloy beton powinien ky chroniony przed
zamarzngciem przez okres pozwadgy na uzyskanie wytrzymaioi co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymakei 15 MPa powinno hyyzbadane na probkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konsiukcj

Przy przewidywaniu spadku temperatury gen0°C w okresie twardnienia betonu ngle
wczeniej podpé dziatania organizacyjne pozwaleg na odpowiednie ostamie |
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.2.7. Pie¢gnacja betonu

Roboty zwiazane z pielgnach betonu powinny by wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeiyenagania normy
PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny lohironione przed uderzeniami i
drganiami.

Rozformowanie konstrukcji ni@ nasipi¢ po osagnieciu przez beton wytrzymadoi
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgaelrz norma PN-63/B-06251) lub
wytrzymaitaci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jakaci wykonania konstrukcji betonowyclzelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodndci z dokumentagj projektows oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.

Kontrola powinna b§ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obegmago medzy
innymi podziat obiektu na g%ci podlegajce osobnej ocenie oraz szczegbétowe d&rae
zakresu, celu kontroli, egtotliwosci bada, sposobu i il6¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa oboaziek sporzdzenia ,Planu kontroli”, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez inspektora nadzoru.

Ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzanawpsgem do Dziennika Budowy.
Ogoblne wymagania dotyaze kontroli jakéci robét podano w ST- 1. ,Wymagania
ogolne”.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowanie
Kontrola deskowania przed przysieniem do betonowania musi dylokonana przez
inspektora nadzoru i potwierdzona wpisem do Dzieaudowy.
Deskowanie powinno odpowiaglawymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i
PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:

— sprawdzeniu stanu technicznego deskowawersalnych przed zastosowaniem,

— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania firgtshowaniem,
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— sprawdzeniu stateczwd deskowania,

— sprawdzeniu szczelfm deskowania,

— sprawdzeniu czysioi deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu pokrycia deskowastiadkiem antyadhezyjnym,

— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powiemzdeskowania,

— sprawdzeniu geodezyjnym paémia goérnego poziomu betonowania.

Wymaganla i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999

6.2.2. Rusztowania
Rusztowania naly kontrolow& zgodnie z przepisami dotygzymi wykonania
rusztowa.

6.2.3. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przygtieniem do betonowania musi dydokonana przez
inspektora nadzoru i potwierdzona wpisem do Dzieaudowy.

Zbrojenie powinno b§zgodne z dokumentacprojektowy oraz odpowiadawymaganiom
zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10843ake niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje jaquiavyzej przytoczone normy.

6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa oboyzek zapewnienia wykonania baddaboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B5IB2 niniejsa SST, oraz
gromadzenie, przechowywanie iokazywanie inspekioraszystkich wynikow bada
dotyczcych jakaci stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiadawtasne laboratorium lub 2e zleci nadzér laboratoryjny
niezalenemu laboratorium.

Nalezy opracowad ,Plan kontroli” jakaci betonu uwzgidniajpcy badanie skladnikow
mieszanki betonowej, dostosowany do wynfagachnologii produkcji. W ,Planie
kontroli” powinny by uwzgkdnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999
PN-88/B-06250 i niniejsg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzen
prawidtowaci zastosowanych materiatow, a wymagane przez maokz@storski.

W celu wykonania badasktadnikow mieszanki betonowej nayepobier& probki. 11as¢
pobranych prébek powinna byokreslona w ,Planie kontroli” jakéci betonu, ktéry
podlega zatwierdzeniu przez inspektora nadzoru.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa oboazek zapewnienia wykonania baddaboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/BEI62 niniejsa SST, oraz
gromadzenie, przechowywanie iokazywanie inspekioreszystkich wynikow bada
dotyczcych jakaci betonu i stosowanych materiatow.

Nalezy opracowd ,Plan kontroli” jakgci betonu dostosowany do wymaggechnologii
produkcji. W ,Planie kontroli” powinny byuwzgkdnione badania przewidziane normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i ninigys3ST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidiow&ei zastosowanych zabiegow technologicznych.

W celu wykonania badamieszanki betonowej naitg pobierd prébki. llos¢ pobranych
prébek powinna by okrelona w ,Planie kontroli” jakéci betonu, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez inspektora nadzoru.

Mieszanka betonowa powinna raietasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.
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6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowe;j

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny¢ bygodne z norm PN-S-
10040:1999 oraz niniejgsSST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje pgeyprzytoczona norma.

6.2.7. Pie¢gnacja betonu

Warunki pietgnacji betonu powinny ldyzgodne z normPN-S-10040:1999 oraz niniejsz
SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje pgeyprzytoczona norma.

6.2.8. Beton

Na Wykonawcy spoczywa oboyzek zapewnienia wykonania baddaboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/BEI62 niniejsa SST, oraz
gromadzenie, przechowywanie iokazywanie inspekioraszystkich wynikow bada
dotyczcych jakaci betonu i stosowanych materiatow.

Nalezy opracowd ,Plan kontroli” jakgci betonu dostosowany do wymaggechnologii
produkcji. W ,Planie kontroli” powinny byuwzgkdnione badania przewidziane normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniggs3ST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidiow&ei zastosowanych zabiegow technologicznych.

W celu wykonania badabetonu nalgy pobiera prébki. llas¢ pobranych prébek powinna
by¢ okreslona w ,,Planie kontroli” jakéci betonu.

Beton powinien mié wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:199% ora
niniejszej SST.

6.2.9. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno ¢bygodne z dokumentacjprojektows,
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz ning3jS&5T.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podajeypej przytoczona norma.

6.2.10. Kontrola sprztu
Sprzt powinien by zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawizpalega na:
— kontroli miejsca przechowywania czynnikow prodjijk
— sprawdzeniu uszdlzer do waenia i mieszania,
— sprawdzeniu betoniarki,
— sprawdzeniu samochodow do przewozu mieszan@nbetej,
— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betopowe
— sprawdzeniu uszlzer do zagszczania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu usdzer do piekgnacji i obrobki betonu.
Wszystkie roboty ujte w niniejszej SST podlegapdbiorowi, a ocena poszczegolnych
etapow robot potwierdzana jest wpisem do DzienBikdowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygze obmiaru robét podano w ST -1 ,Wymagania ogolne”.
Jednostk obmiarow jest n? (metr szécienny) wykonanych konstrukcji betonowych i
zelbetowych zgodnie z dokumentag@rojektows i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyaze odbioru rob6t podano w ST-1 ,Wymagania ogolne”.
Konstrukcje betonowe pelbetowe uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengac]
projektowa, niniejsz SST i wymaganiami inspektora nadzorueje wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji podanych w doktsaegnprojektowej, przywotanych
normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST dayyiki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyageze podstawy ptatrgi podano w ST-1 ,Wymagania ogdlne”.
Podstaw ptatngci stanowi cena wykonania 1°mkonstrukcji betonowej lutielbetowe;j,
zgodnie z dokumentacprojektows, obmiarem w terenie i ocefakosci wykonania robét
na podstawie wynikow pomiaréw i badiboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuije:

dostarczenie i sktadowanie niedmych czynnikow produkcji,

prace pomiarowe i przygotowawcze,

oczyszczenie podha,

wykonanie deskowania z rusztowaniem,

pokrycie deskowasrodkiem antyadhezyjnym,

oczyszczenie | wyprostowanie zbrojenia,

przyckcie, wygkcie i faczenie zbrojenia,

monta& zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizadj zapewnieniem
odpowiednich otulin,

oczyszczenie deskowdezpdrednio przed utkeniem mieszanki betonowej,
przygotowanie mieszanki betonowej,

utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektoveanyotworow,
zabetonowaniem zakotwie marek, zagszczeniem i wyrGwnaniem powierzchni,
pielegnacg betonu,

rozbiérke deskowania i rusztowia

usungcie niedoskonakzi powierzchni,

oczyszczenie terenu rob6t z odpadow i ustiaiich poza teren robot,

wykonanie i dokumentagj niezlzdnych bada laboratoryjnych i pomiarow
wymaganych specyfikagj

Cena zwiera rOwniezapas na odpady i ubytki materiatowe.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

1. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonovwepetowe i spgzone. Obliczenia
statyczne i projektowanie

2. PN-88/B-06250 Beton zwykty.

3. PN-ENV 206-1:2002 Beton. €& 1: Wymagania, wkxiwosci, produkcja i
zgodndc¢.

4. PN-EN 197-1:2002 Cement.&& 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodico
dotyczce cementow powszechnegoytku.

5. PN-EN 197-2:2002 Cement. €& 2: Ocena zgodriai.

6. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Cz@e czasu wrzania i
statasci objgtosci.

7. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

8. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski doraev budowlanych.

9. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszyamaane do nawierzchni
drogowych.

10. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badanindgzenie reaktywrsoi

alkaicznej.



11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.
24,
25.
26.
27.

28.
29.
30.

31.
32.
33.
34.

35.
36.

PN-78/B-06714/15

PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16

PN-EN 933-4:2001

PN-78/B-06714/12

PN-88/B-06714/48

PN-78/B-06714/13

PN-77/B-06714/18

PN-EN 1925:2001

PN-88/B-32250

PN-EN 934-2:2002

PN-EN 934-6:2002

PN-91/S-10042

PN-ISO 6935-1:1998
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Kruszywa mineralne. BadaDiznaczenie skiadu
ziarnowego.

Badania geometrycznycheiteosci kruszyw.
Cze$¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewu.

Kruszywa mineralne. BadaBenaczenie ksztattu
ziarn.

Badania geometrycznychieieosci kruszyw.
Cze$¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.

Kruszywa mineralne. BadaDienaczenie zawardoi
zanieczyszczeobcych.

Kruszywa mineralne. BadaDienaczenie zawaroi
zanieczyszczew postaci gliny.

Kruszywa mineralne. BadaDienaczenie zawaroi
pytdbw mineralnych.

Kruszywa mineralne. Bada@iaaczenie
nasakliwosci.

Metody badkamienia naturalnego. Oznaczenie
wspotczynnika nagkliwosci kapilarnej.

Materiaty budowlane. Woda dmbétv i zapraw.

Domieszki do betonu, zapraaczynu. Cgs¢ 2:
Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgadno
znakowanie i etykietowanie.

Domieszki do betonu, zapraaczynu. Cg¢ 6:
Pobieranie prébek, kontrola zgodnbi ocena
zgodndci.

Obiekty mostowe. Konstrukcj@betve,zelbetowe i
sprzone. Projektowanie.

Stal do zbrojenia betonetyRytadkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betd?rity gtadkie. Dodatkowe

PN-ISO 6935-2:1995

wymagania stosowane w kraju.
Stal do zbrojenia betonetyPebrowane.

PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betd?rty zebrowane.

PN-89/H-84023.06
PN-82/H-93215
PN-91/M-69430

PN-92/D-95017
PN-91/D-95018
PN-75/D-96000
PN-72/D-90002

PN-63/B-06251
PN-EN 313-1:2001

Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

Stal oktenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

Walcéwka ig¢iy stalowe do zbrojenia betonu.

Spawalnictwo. Elektrody stalatalone do spawania i
napawania. Ogolne wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno wiellgoviarowe iglaste.
Wspdlne wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drevénedniowymiarowe.
Wspodlne wymagania i badania.

Tarcica iglasta og6lnego przezeaia.

Tarcicatiiasta ogbélnego przeznaczenia.

Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.

Sklejka. Klasyfikacja i témologia. C2s¢ 1.
Klasyfikacja.
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37. PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i témologia. C2s¢ 1.
Terminologia.

38. PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techrec@rs¢ 3: wymagania
dla sklejki uytkowanej w warunkach zewtrznych.

39. PN-84/M-81000 Gwialzie. Ogolne wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlaaks(tjednolity: Dz. U. z 2003 r.,
Nr 201, poz. 2016; z gaiejszymi zmianami),
2. Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobactdwianych (Dz. U. z 2004 r., Nr

92, poz. 881),
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemenpzgodnéci (Dz. U. z 2002 r.,

Nr 166, poz. 360, z gdiejszymi zmianami).
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KONSTRUKCJE MUROWE

CPV - 45262500-6

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaojhtecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioru muréw z materiatdw ceramicznych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i
majace na celu wykonanie muréw zegtrenych i wewrtrznych na budowie
Miejskiego przedszkola NR 17 przy ul. Kossobudgkiew Ptocku.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zyodne z obowazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za ja&kdch wykonania oraz za zgoditoz
dokumentagj projektows, SST.

2. MATERIALY

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosofvanozna kada wodce zdatm, do picia, z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest zycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne
2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN- B 02196

*  Wymiary | = 250 mm, s =120 mm, h = 65 mm

* Masa 3,3-4,0 kg

* Cegta budowlana petna powinna odpowiadktualnej normie patwowej.

» Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowychekpictych catkowicie lub z jednym
peknigciem przechodcym przez cat grubcé¢ cegty o diugéci powyzej 6mm nie
moze przekraczadla cegly — 10% cegiet badanych.

* Nashkliwos¢ nie powinna by wyzsza ni 24%.

*  Wytrzymaita¢ nasciskanie 10,0 MPa

« Gestai¢ pozorna 1,7-1,9 kg/din

*  Wspoiczynnik przewodrigi cieplnej 0,52-0,56 W/mK

e Odporng¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zanamasia do —15°C i odm#ania —
brak uszkodzepo badaniu.

e Odporng¢ na uderzenie powinna &yaka, aby cegta puszczona z wysakd ,5m
na inne cegty nie rozpadtasi

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B- 1215

*  Wymiary jak poz. 2.2.1.

 Masa 4,0-4,5 kg.

» Dopuszczalna il&€ cegiet potdwkowych, gknietych do 10% iléci cegiet badanych
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* Nashkkliwo$¢ nie powinna b§ wicksza od 16%.
*  Wytrzymala¢ nasciskanie 15 MPa.
* Odpornd¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
* Odpornd¢ na uderzenie powinna bdyaka, aby cegta upuszczona z wysakd,5
m na inne cegly nie rozpadtagsina kawatki, mae natomiast wysgpi¢
wyszczerbienie lub jej gknigcie. llos¢ cegiet nie spetniagych powyszego
wymagania nie powinna bywicksza nk:
- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.
2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa
Wymagania co do wytrzymaioi, nasiakliwosci, odporndci na dziatanie mrozu jak dla
cegly wg poz. 2.2.2.
Przewiduje s mazliwos¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiérki, po ich ewentyat
zakwalifikowaniu przez layniera.
2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50
*  Wymiary | = 250 mm, s =120 mm, h = 65 mm
e Masa 2,15-2,8 kg
* Nashkliwos¢ nie powinna by wyzsza ni 22%.
*  Wytrzymata¢ nasciskanie 5,0 MPa
e Gestas¢ pozorna 1,3 kg/dm3
*  Wspodiczynnik przewodrigi cieplnej 0,55 W/mK
e Odporng¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zanamasia do —15°C i odm#ania —
brak uszkodzepo badaniu.
2.2.5. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
» Cegta kratbwka powinna odpowiadaktualnej normie petwowej.
Wymiary typ K1 |1 =250 mm, s = 120mm, h = 65mm
* Masatyp K1 2,3-2,9 kg
*  Wymiary typ K2 | = 250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm
* Masatyp K2 4,9-6,3 kg
* Nashkkliwo$¢ nie powinna b§ wyzsza ni 20%
*  Wytrzymaita¢ nasciskanie 10,0 MPa
e Gestas¢ pozorna 1,4 kg/dms3,
» Wspoiczynnik przewodniai cieplnej 0,33-0,34 W/mK
e Odporng¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zanamasia do —15°C i odm#ania —
brak uszkodze po badaniu.
Nie nalery stosowa tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i powvni

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezry przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie
wczelnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nadg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych mglestosowa cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutgic25 pod warunkiemze
temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili ziaycia zaprawy nie &zie nizsza ni+5°C.
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Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna siegago, ktdre powinno twor&y
jednolita i jednobarwin mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszmzeych.
Skiad obgtosciowy zapraw naley dobierg doswiadczalnie, w zalenosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.
4. TRANSPORT

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrugojvinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratstatecznéci

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidtowegox@nia i
grubaici spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgédinb rysunkiem co do
odsadzek, wyskokéw i otwordw.

b) W pierwszej kolejnéci naley wykonywa mury néne. Scianki dziatowe
grubaci ponizej 1 cegty nalgy murowa& nie wczéniej niz po zak@czeniuscian
gtéwnych.

c) Mury naley wznosé mazliwie réwnomiernie na catej ich diuga. W miejscu
pofaczenia muréw wykonanych niejednogéaee naley stosowa strzpia
zazbione kaicowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinnylozyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtsuchy, zwlaszcza w okresie letnim, najecegly przed
utozeniem w murze polewtdub moczy w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne naly wykonywa& jednoczénie ze wznoszeniem
Murow.

f)  Mury grubcci mniejszej ni 1 cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lubinnych przyczyn,
wierzchnie warstwy murow powinny byzabezpieczone przed szkodliwym
dziataniem czynnikow atmosferycznych (np. przezkuycie folia lub pap). Przy
wznawianiu robot po diszej przerwie naley sprawdzt stan techniczny muréw,
tacznie ze zdjciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zagraw

5.1. Mury z cegly petnej
5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalnd@c nie powinna
przekracza 17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podhych | poprzecznych, przy czym
gruba¢ maksymalna nie powinna przekra€dd mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by dokfadnie wypetnione zapraw W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie naley wypetnia zapraw spoin przy zewgtrznych licach na gbokasci
5-10 mm.
5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet aytych w potdwkach do muréw oych nie powinna bywicksza ni 15%
catkowitej liczby cegiet.
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a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegtava i rozbidérkowa), naky
przestrzega zasady,ze kada $ciana powinna by wykonana z cegty jednego
wymiaru.

b) Polczenie muréw stykagych sé pod katem prostym i wykonanych z cegiet o
grubaici rézniacej sk wiecej niz 0 5mm naley wykonywa na strzpia zazbione
boczne.

5.2. Mury z cegly dziurawki

Mury z cegty dziurawki natey wykonywa wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty
petnej. W narenikach, przy otworach, zakozeniach muréw oraz w kanatach dymowych
nalezy stosowa normalmy cegk petm.

W przypadku opierania belek stropowych na murachgty dziurawki ostatnie 3 warstwy
powinny by wykonane z cegty peine;j.

5.3. Mury z ceramiki poryzowanej

a) Cegk naley stosowdé przede wszystkim do zewmznych scian ndénych,

samoneénych i ostonowych.

c) Mozna g rowniez stosowd do murowanidcian wewrtrznych.

d) Zaprawy stosowane do murowania powinny érkensystengj gestoplastycza w
granicach zagbienia staka pomiarowego 6-8 cm.

e) Cegly w murze nalg uklada& tak, aby znajdugce s¢ w nich szczeliny miaty
kierunek pionowy.

f) Ceglty przed uleeniem w murze zaleca¢sinawilza¢ przez polewanie wad
Wiazanie cegiet kratbwek w murze zgodne z zasadanzamia cegty petne;.

g) Gruba¢ spoin poziomych w murach powinna wynodizmm, a grub& spoin
pionowych — 10 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wyriosila spoin poziomych +5 i —2 mm,
a dla spoin pionowych =5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze cegty natg przeprowadzi na budowie:
e sprawdzenie zgoddoi klasy oznaczonej na ceglach z zamoéwieniem |
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,
* préby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i gknigc,
- odporndci na uderzenia,
- przetomu ze zwréceniem szczegolnej uwagi na zaw@nargla.
W przypadku nieminaosci okreslenia jakaci cegly przez prébdorana nalezy ja podda
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasgpgorngci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placdowy, naley kontrolow& jej
marke i konsysteng w sposob podany w oboaziujacej normie. Wyniki odbiorow
materiatéw i wyrobow powinny liykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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Rodzaj odchytek

Dopuszczalne odchyiki [mm]

mury spoinowane

mury
niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze dtugoi 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokéci 1 m 3 6
— na wysokeéci kondygnacji 6 10
— na cale] wysokii 20 30
Odchylenia kadej warstwy od poziomu
—na 1 m dhugsci 1 2
— ha calej diugei 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m dhugeri 1 10
— na catej diugeri 10
Odchylenia wymiaréw otworow dwietle
o wymiarach:
do 100 cm szergko +6, -3 +6, -3
Wysoko +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szeradko +10, -5 +10, -5
WYSOi0 +15, -10 +15, -10

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarowy robét jest — mimuru o odpowiedniej grulioi.
llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwazghieniem zmian zaaprobowanych

przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robot murowych powinien sg¢ odbyé przed wykonaniem tynkow i innych

robo6t wykonczeniowych.

Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny standwiastpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakéxi materiatdw i wyrobéw dostarczonych na budopw

d) protokéty odbioru poszczegolnych etapow robét zajpdych,

e) protokdty odbioru materiatdw i wyrobow,
f) wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byty zlecane przez budew
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykoapwe przed odbiorem

budynku.

8.2. Wszystkie roboty podlegaj zasadom odbioru robét zanikajcych.




9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i spta na stanowisko pracy
- wykonaniescian, naray, przewodow dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztbwa
- uporadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z regotieriatow

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagariadania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. CeyOWKi.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kigtegodnéci dotyczce
cementu powszegmuytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodndéci dotyczce
cementow powszegmuzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

22
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KONSTRUKCJE STALOWE
CPV - 45223100

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacjichtecznej § wymagania
dotyczce wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejrmuszystkie czynn&i umazliwiajace i
majce na celu wykonanie i mort&onstrukcji stalowych, wyspujacych przy
budowie Miejskiego przedszkola NR17 w Ptocku pukzyKossobudzkiego.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSTh godne z obowzujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgece robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakavykonania robot, ich zgodso z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami lyniera.

2. MATERIALY
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosujessi
2.1.1 Wyroby walcowane - ksztattowniki
— dwuteowniki powinny odpowiadavymaganiom norm: PN-91/H-93407,
PN-H-93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-BR24:1998,
— ceowniki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-71/H-93451,
PN-H-93400:2003 oraz PN-EN 10279: 2003,

— katowniki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000,
oraz PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1300

— rury powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz
PN-EN 10210-2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstruktglowych powinny ponadto
odpowiadéa nastpujacym wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i Zaiadczenia odbioru,

— mie¢ trwatle ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.1.2 Wyroby walcowane - blachy
— blachy uniwersalne powinny odpowigdaymaganiom normy:

PN-H-92203:1994,
— blachy grube powinny odpowiaglavymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

— blachyzeberkowe powinny odpowiadaymaganiom normy: PN-73/H-
92127,



24

— bednarka powinna odpowiatlarymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania elementoéw stalowyshiqny ponadto odpowiada
nastpujacym wymaganiom:

— miec¢ atesty hutnicze i Zwiadczenia odbioru,

— mie¢ trwatle ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.1.3 Wyroby zimnogie — ksztattowniki
— ksztattowniki zamknjte powinny odpowiadawymaganiom norm:

PN-EN 10219- 1: 2000 oraz PN-EN 10219-2:2000,
— ksztattowniki otwarte powinny odpowiaflaymaganiom norm:

PN-73/H-93460.00, PN-73/H-93460.01, PN-73/H-93480BN-73/H-93460.03,
PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-73/H-93460.0

2.1.4. Wiasnéci mechaniczne i technologiczpewinny odpowiadawymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki efgw powinna by bez
peknig¢, pecherzy i naderwa

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalng ozostatéci jamy
usadowej, rozwarstwienia gknigcia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskawalcowania, wicenia
niemetaliczne, wery, wypukidci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd sa
dopuszczalne gli:

- mieszca sig¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczaj 0.5 mm dla walcéwki o grudoi od 25 mm. 0,7 mm dla
walcowki o grubéci wiekszej.
2.1.5. Odbidr _stali na budowipowinien by dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by zaopatrzony kaly element lub partia materiatu. Atest powinien eaeé:

- znak wytwoércy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej.

Cechowanie materiatbw wywalcowane na profilach Iod przywieszkach

metalowych.

2.1.6. Odbiér konstrukcji na budowieinien by dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraaswiadczeniem wytwornize usterki
w czasie odbioréw midzyoperacyjnych zostaty usgte.

Cechowanie elementéw farlba elemencie.

2.2. kaczniki
Jako hczniki wystpuja: pofaczenia spawane oraz potenia naruby.

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje spawanie elektryczne przyzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zg&zo mana stosowaelektrody ER-
346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s to elektrody grubootulone przeznaczone do spawkorestrukcji
stalowych narzonych na obarenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mié:

- zawiadczenie jakéxi
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- speig wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny agodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2.Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje:si
(1) sruby z tbem sz&iokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002redniodokfadne
klasy:
dlasrednic 8-16 mm — 4.8-11
dlasrednic powyej 16 mm — 5.6-11
» stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
» tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
» wihasnaci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rod¥djwZ lub P
(3) naketki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
* wilasnaci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 —¢&dowo zast. PN-EN
20898-2:1998
(4) podktadki oksigte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/MB®
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie 4czniki winny by cechowane$ruby i naketki wywalcowane cechy
na gtéwkach.

2.2.3._Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 nisijch SST.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materialy dostarczone na bugowowinny by wyladowywane
zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementoéwzma wy¢ wciagarek lub weignikow.
Elementy ctzkie, dlugie i wiotkie nalgy przenosi za pomog zawiesi i usztywrd dla
zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy aktad sposob umdiwiajacy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powitoyy w miake maozliwosci
skiadowane wgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nale rejestrowa konstrukcje niezwtocznie po ich nagtgjy,
segregowai uktada& na wyznaczonym miejscu, oczyszexaaprawig& powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrjacjijej powloki antykorozyjnej.
Konstrukcg nalezy uktad& w pozycji poziomej na podkiadkach drewnianych # hd
desek na wyrownanej do poziomu ziemi w odlégit@.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmupotazenie pionowe skltadowaw tym samym
potozeniu.

(2) Elektrody sktadowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee
przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki (sruby, naketki, podktadki) skladowaw magazynie w skrzynkach lub
beczkach.
2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kada partia materialu dostarczona na bugoprzed jej wbudowaniem musi
uzyska& akceptacje inspektora nadzoru.

2.4.2. Kada konstrukcja dostarczona na buggwdlega odbiorowi pod wzglem:
- jakosci materiatow, spoin, otworow rsauby,
- zgodndci z projektem,
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- zgodndci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych toleranciji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia ceptwsobu naprawy powstatych
uszkodzeé w czasie transportu potwierdza inspektor nadzqisem do dziennika
budowy.

3. SPRZET

3.1. Sprat do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i monfau konstrukcji naley uzywaé¢ zurawi, wciagarek, dwignikow,
podnanikéw i innych uradzer. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajce przepisom o dozorze technicznym powinny lmostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawnagymi do ich eksploataciji.

3.2. Sprt do robot spawalniczych
e Stosowany spkz spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie zczy zgodnie z
technologa spawania i dokumentackonstrukcyjm.
» Spadki napjcia pradu zasilagcego nie powinny bywicksze jak 10%.
« Eksploatacja spetu powinna by zgodna z instrukgj
» Stanowiska spawalnicze powinnydydpowiednio urzdzone:
- spawarki powinny stana izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone
od wplywow atmosferycznych
- sprzt pomocniczy powinien @yprzechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinnochyrzadzone zgodnie z przepisami bhp
I przeciwpzarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych,
dwietlone z dostatecarwentylacj;
Stanowisko robocze powinnatlydebrane przez inspektora nadzoru.

3.3. Sprat do potaczar nasruby
Do scalania elementéw nalestosowa dowolny sprzt.

4. TRANSPORT
Elementy konstrukcyjne mady¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrysmyinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utraistateczngci.

Sposob skladowania wg punktu 2.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Cicie
Brzegi po atciu powinny by czyste, bez nadenfa gradu i zadzioréwzuzla,
naciekow i rozpryskow metalu pceciu.
Miejscowe nieréwngci zaleca si wyszlifowat.

5.2. Prostowanie i ggcie
Podczas prostowania i¢gia powinny by przestrzegane ograniczenia dohoe
granicznych temperatur oraz promieni prostowagiadia.
W wyniku tych zabiegdbw w odksztatconym obszarze mosvinny wysipié rysy i
peknigcia.
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5.3. Skladanie zespotow

5.3.1. Czsci do skiadania powinny ldyczyste oraz zabezpieczone przed karaz
najmniej w miejscach, ktore po mosatabeda niedosg¢pne. Stosowane metody i
przyrzady powinny zagwarantowa dotrzymanie wymaga doktadndgci
zespotow i wykonania patzen wedtug zadczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji | Dopuszczalna odhytka
Nieprostoliniowa¢ Prty, blachownice, 0,001 dtugéci
stupy, lecz nie wecej jak 10
czesci ram mm
Skrecenie peta - 0,002 diugai
lecz nie wecej niz 10
mm
Odchytki ptaskéci potek, - 2 mm na dowolnym
scianeksrodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wecej niz 5 mm
Przesungcie srodnika - 0,006 wysokai
Wygiecie srodnika - 0,003 wysokaoi
Wymiar nominalny Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
mm przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Paiczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasanerskaci 15 mm powinny b§
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszcpeaz nie powinny wykazywarozwarstwié i
rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, poteenie i wielkg¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje s¢ wedtug widciwych norm spawalniczych.
Szczelir migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosomia wicksza od
1,5mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grukig spoin mae by wigksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza gruba¢ mniejsa:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza simiejscowe podtopienia oraz wady lica i grasiijevady te mieszcg sic w
granicach grubiei spoiny. Niedopuszczalna peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
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- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagana technologt spawania mze zaleat Inzynier wpisem do
dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny bywykonane tymi samymi elektrodami co
spoiny konstrukcyjne

- wady zewstrzne spoin mzna naprawd uzupetniggcym spawaniem,
natomiast pknigcia, nadmiera ospowat&¢, braki przetopu, ¢herze
nalezy usuraé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Padczenia n&ruby

- dlugas¢ sruby powinna by taka aby mgna bylo stosowa mazliwie
najmniejsza liczbe podkiadek, przy zachowaniu warunkie gwint nie
powinien wchodz w otwdr gebiej jak na dwa zwoije.

- naketka i tebsruby powinny bezpoednio lub przez podktadkdoktadnie
przyleg& do taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe ned i podkiadek
przed montaem pokry warstwy smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesuwsic ani drga& przy ostukiwaniu
miotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukciji

5.4.1. Monta nalezy prowadzé zgodnie z dokumentacjtechniczm i przy udziale
srodkow, ktére zapewni osiagniccie projektowanej wytrzymasgi i statecznéci,
uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukcji. Kakej elementy mag byc¢
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stategzin@lementéw uprzednio
zmontowanych.

Pohkczenia wykonywawg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przysgpieniem do prac montawych naley:
- sprawdzt stan fundamentéw, kompletitoi stansrub fundamentowych oraz
reperow wytyczajcych osie i linie odniesieniagdnych obiektu.
- porowna& wyniki pomiarow z wymiarami projektowymi przy czyadchyiki
nie powinny przekracZavartaci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
rzedna fundamentu  rozstanb
na powierzchni betonu do 2,0 db 5,
na podlewce do 10.0
5.4.3. Monta

Przed przysipieniem do montaus naley naprawé uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i skladowania.
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Dopuszczalne odchyitki ustawienia geometrycznegatkakcii

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzglem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3  strzatka wygicia h/750 lecz nie wcej
stupa nt 15 mm

4  wygkcie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara nk 15 mm

5 odchyitka strzatki montawe;j 0,2 projektowanej

6. KONTROLA JAKO SCI
Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodobwykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajodbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarws
Dla poszczeg6lnych pozycji — masa gotowej konsjfiwk tonach.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci s¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci
Cena obejmuje wszystkie czyricowymienione w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wiakrwykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naggorz niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawamapawania.
Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wadyazky spawanych. Nazwy i oldlenia



